Y, TORK URUN TEKNIK DETAYLARI
ZMETAL

CELIK GRIT

Celik bilyanin parcalanmasi ve ogutilmesi yontemiyle
Uretilen gelik gritler, keskin kenarl koseli yapisiyla ylizey
temizleme, plrizlendirme ve kesme proseslerini en etkin
sekilde yapilmasini saglarlar.

Celik grit, bircok sektorde kullaniimaktadir. Bunlar
arasinda dokidm, kaplama, gemi insa, baraj bakim, granit
Uretim ve gesitli imalat sanayi dallari 6nde gelir. Bilya ve
gritin kullanim alanlari arasinda kum giderme, capak
temizleme, oksit giderme, ylizey hazirlama, gerilim
giderme, tas ylizey eskitme ve granit blok kesimi vardir.

Celik grit Uretimi icin ergitilmis celik, alasim yoniinden

gerekli bilesime ulastirilir ve bir su jeti 6nine dokalir. Suyla carpisan metal, kiiresel olarak katilasir. Katilasan
bu kiirelere, 6nce tavlanip su verilerek martenzitik yapinin olusmasi saglanir. Bu yapi ¢ok sert ve kirilgandir.
Kirllgan olan bu kiireler merdaneli kiricilarda kirilir, keskin kenarli ve kdseli bir sekle gelmesi saglanir. Daha
sonra temperlenerek olusan asiri gerilimler giderilmis olur. Boylece mithis asindirici ve kolay kolay
kirllmayan, dayanikli bir malzeme Uretilmis olur.

_ TEKNIK ANALIZ TANE BOYUTLARI |

SEMBOL KIMYASAL ADI ORAN Gen.Tane iriligi (mm)

Cc Karbon 0,80 — 1,20 % G 12 1,7-2,4

Si Silis 0,40 — 1,50 % G 14 1,4-2,0

Mn Mangan 0,35-1,20 % G 16 1,0-17

Kukurt max. 0,05 % G 18 0,7-1,4

P Fosfor max. 0,05 % G 25 04-1,2

Fe Demir Geri kalan G 40 0,3-1,0

S 50 0207

Sertlik GP 40 — 53 HRC (390 — 550 HV) G 80 0.1-04

Sertlik GL 54 — 60 HRC (570 — 720 HV) G120 01-03

Sertlik GH 561 HRC (>740 HV) Tane bliylikliikleri ayarlanabilmektedir.

Tane yapisi koseli
Erime noktasi yakl. 1535 °C
Yogunluk yakl. 7,8 g/cm3
Dokme agirhg yakl. 4,0 — 4,6 g/cm®
Mikro yapisi Martensitik

AMBALAJ OZELLIKLERI |

25 Kg’ luk Paketlerde Palet lizeri 1 Ton

Big Bag ¢uvallarda iginde 1 Ton
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