'Y, TORK URUN TEKNIK DETAYLARI
ZMETAL

PASLANMAZ CELIK BILYA

Paslanmaz celik bilyalar, aluminyum, pring, celik, tas...
gibi materyal parcalarinin iyi kalitede kumlanmasi ve
ylzey islem gormesi i¢in kullanilan 6ncelikli kumlama
malzemeleridir.

Ostenitik mikro yapisinda ve distik sertliktedirler. Gaz
atomizasyonu, mekanik isleme ile purizsizlestirme ve
eleme Uretim yontemleri ile elde edilmektedir. Diisik
sertlikli, uzun 6mdirll, paslanmaya karsi yiksek direncli
olmalari nedeniyle etkili bir abrasifdir.

SEMBOL KIMYASAL ADI ORAN Olgii Gen.Tane Ir|I|g| Alani
Cr Krom 16,00 — 20,00 % (mm)
Ni Nikel 7,00 — 9,00 % T 010 0,0-0,2
Si Silisyum 1,80 — 2,20 % T 020 0,1-0,3
Mn Mangan 0,70-1,20 % T 030 0,2-0,4
C Karbon 0,05-0,20 % T 040 0,4-0,9
. T 050 0,6 -1,0
| rizikseLozeiiikier R 07-12
Renk Metalik T 090 09-14
Sertlik +/- 20 HRC (235HV) T 100 1,0-1,7
isletim T 150 12-24
karisiminda sertlik Pt T 200 1,7-3,4
Tane yapisi Yuvarlak Miusteri talepleri dogrultusuna gore tane
Erime noktasi Ort. 1450 — 1500 °C biiyliklikleri ayarlanabilmektedir.
Yogunluk Takribi 7,9 g/lcm3
Tane iriligine gore
dékme agirhi! Takribi 3,8 — 4,6 g/cm3
Mikro yapisi Ostenitik

AMBALAJ OZELLIKLERI |

25 Kg’ luk Paketlerde Palet iizeri 1 Ton

Big Bag ¢uvallarda icinde 1 Ton

ADRES: Tekfen Tower TEL :+90212 3718537
Bliyiikdere Cad. No. 209 Kat:8 FAKS :+90 312 283 3980
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